


（様式第２） 

溶接事業者検査の組織を説明する書類 

１．会社・事業者名 中国電力株式会社 島根原子力発電所 

２．事業所名及び所在地 

中国電力株式会社 島根原子力発電所 

〒690-0393 

島根県松江市鹿島町片句６５４－１ 

３．事業所の溶接事業者検査体制 

（１）執行責任者 

  （役職・氏名） 

島根原子力発電所長 

  山本 直樹 

（２）検査組織・役割分担 別紙２に示す。 

（３）業務フロー 

（調達を含む溶接事業者検査業務形態に対する業務

フローと関連部門を明記する。） 

別紙３に示す。 



溶接事業者検査計画書番号 溶接部詳細一覧表図面番号 継手番号 

第 RA490079-WPR1 号 － 

W-1 

W-3 

B 

E1 

E2 

別紙１ 



検査組織・役割分担

電源事業本部（原子力品質保証） 

◎内部監査の管理 

◎内部監査の計画・実施 

◎内部監査に伴う是正処置の計画・実施 

（設置者） 

 中国電力株式会社 

  島根原子力発電所 

執行責任者 

◎溶接事業者検査の統括 

◎溶接事業者検査に係る品質システムの確立およ

び維持 

溶接品質システム管理責任者 

◎溶接事業者検査に係る品質システムの管理 

◎溶接事業者検査に係る品質システムの実施状況

の報告 

発注管理責任者 

◎発注時の受注者等の管理 

◎受注者等への要求事項の管理 

外部品質監査実施責任者 

◎外部品質監査の計画・実施 

◎外部品質監査に伴う是正処置の計画・実施 

外部品質監査管理責任者 

◎外部品質監査の管理 

（溶接事業者検査の協力事業者） 

◎溶接施工 

GE Reuter-Stokes Inc. 

【内部監査主管箇所】 

溶接安全管理審査管理責任者 

◎溶接安全管理審査申請への対応 

◎溶接安全管理審査の受審対応 

一般財団法人発電設備技術検査協会 

◎溶接事業者検査員 

（溶接事業者） 
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検査総括責任者 

◎溶接事業者検査の総括 

検査要員 

検査要員 

ボイラー・タービン主任技術者 

◎溶接事業者検査の技術基準適合確認 
◎溶接事業者検査の実施に係る指導・監督 
◎溶接安全管理審査受審時の管理 
◎溶接事業者検査記録の点検・確認 

検査管理責任者 
◎溶接事業者検査の管理 

検査実施責任者 

◎溶接事業者検査の実施 
◎不適合管理 
◎不適合発生に伴う是正処置 
◎溶接安全管理審査申請への対応補佐 
◎溶接安全管理審査の受審対応補佐 
◎検査要員の力量の確認 

教育訓練管理責任者 

◎教育訓練の管理 

◎品質システムの運用管理 

◎教育訓練の実施 

◎検査要員の力量の管理 

品質システム運用管理責任者 



各責任者 担当する職位等 

執行責任者 島根原子力発電所長 

ボイラー・タービン主任技術者 電気事業法第 43条に基づき選任された者 

溶接品質システム管理責任者 品質保証部長 

検査総括責任者 保修部長 

溶接安全管理審査管理責任者 課長（保修管理） 

発注管理責任者 

・協力事業者へ発注するもの 

  課長（保修管理） 

・溶接事業者へ発注するもの 

  課長（計装） 

検査管理責任者 課長（保修管理） 

検査実施責任者 課長（計装） 

外部品質監査実施責任者 

・協力事業者に対する監査 

  課長（保修管理） 

・溶接事業者に対する監査 

  課長（計装） 

外部品質監査管理責任者 課長（品質保証） 

品質システム運用管理責任者 課長（保修管理） 

教育訓練管理責任者 課長（保修管理） 



業務フロー（調達を含む検査業務形態に対する業務フローと関連部門を明記する）

溶接施工 

溶接事業者検査 

溶接事業者検査有無の確認 

工事仕様書の作成

契約

記録の管理 

課長（計装） 

課長（計装） 

発注者（当社契約部門） 

受注者（溶接事業者） 

受注者（溶接事業者） 

課長（計装）

課長（保修管理） 

委託仕様書の作成 課長（保修管理） 

契約
委託者（課長（保修管理）） 

受託者（溶接事業者検査の協力事業者） 
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※溶接事業者検査の技術基準適合確認 

課長（計装） 

受託者（溶接事業者検査の協力事業者） 

受注者（溶接事業者） 

ＢＴ主任技術者※ 



（様式第３） 

溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類 

適用基準 
・実用発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規則の解釈

・平成 8年 5月 9日付け 8資庁第 5253 号（ろう付け関連） 

機器の区分 

【施設区分】 

クラス３配管，重大事故等クラス２管（クラス２配管準用） 

【計装制御系統施設】 

溶接施工法 新規取得：  無 ・  有 （ － 件） 

溶接士の技能 新規取得：  無 ・  有 （ － 名） 

備  考 

 審査の方法：実用炉規則第４０条  第１号・  第２号 

       研開炉規則第３６条  第１号・  第２号 

 溶接箇所数：  300 以内 ・  300 超 （ - 箇所） 

 管理区域への立入り：   無 ・   有 

溶接施工工場： － 

備考 用紙の大きさは、日本工業規格Ａ４とすること。 




