
溶接安全管理審査申請書

美 原 発 第 336号
平 成 30年 ¬¬月 30日

原子力規制委員会  殿

〒530‐ 8270大阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919‐ 1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の 呵3第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919‐ 1201福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大 阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676‐ 8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三菱重工業株式会社 パワー ドメイン

原子力事業部 (神 戸・三見地区 )

可=652-8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―T目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要 美浜発電所 第3号機 F/H― 廃樹脂貯蔵タンク

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第 2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第呵号

[呵 号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法      (有
溶接士の技能     (有 懲
溶接構造物 溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 平成 31年 1月  1日 ～ 平成 31年  3月 31日

手数料の額 11144,100円



委 任 状

櫂井県三カ瀞美浜町丹生6♂引|1坂曲5の 3

Fぅ§函電力株式会社 美浜発電所

所 長 藤井 大士

私は、上記の者を代理人と定めて次の権眼を麹 ′ヽたします。

1.美浜発電所に係る核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する胸餞鶏器 条の 3て′)

13に基づく申請書の提出に関する―Ⅲ…すJの権限

以  上

平成3θ等6月 28圏

大阪市北区中之島3丁目6番 16

関 西 電 力 株 式 会 社

験 結 役 社 長  岩 根 茂



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社 日事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職・氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 日役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制 B職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課

工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸日二見地区 )

(3)業 務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不 適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制 日職務

とユ三早要⊇」

障 騨 軽」

原子力研修

センター所長

検査 =溶接事業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく

関係業務の実施

※ 1

H検査項目毎のリリース

(協力事業者 )
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保修管理

GCM
・発電用原子炉施設の保安監

督上の指示
・検査の計画・実施に関する

指導、監督
・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

・組織の維持

|チーム

・意見の具申

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

補佐
・検査実施責任者不

在時の代行と拝彎弾II拶_1

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

教育、教育状  ※ 1

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

毎のリリース
・検査記録の作成

※ 1

※ 1

1

要員
品質保証

室長

品質保証室

課長

品質保証
係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施

責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行

溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当係長工事担当課長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課(室)長 BT主任技術者 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施工工場

検査線 の説

検査員の配置承認
(酉己置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内容確認、

審帥 買

検査計画
提

検査計画書審査 異議申立期限日

設定 (通知書)

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の 検査計画の

検査工程の確認
(5嘲抱8胡醸貴(21)

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎

検査項目毎
の動

検査項目毎
の検査受検

不適合の
内箱 忍

施エエ程を
信▼上し連絡

不適合管理 不適合岨

検査項目毎
のリリース

検査項目毎の

検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

配露忍、 遷誦各

検査記録の

維 持
検査記録の
確 認

検査記録の

承認

検査記録の
内容確認

検査記録収集
(管理表) 提 出

i工事の発注指中

・品質保証室

品質保証室

・調達本部
・ 司 庄 長 と 置

楢 =攀

機 =離 自主―

―】工事の受注トー

___マ ____

①→ | 確 認

施 エ

溶 接

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの脚 各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実 用発 電用原 子炉 及びその附属施設 の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス3容器

【放射性廃棄物の廃棄施設】

溶接施工法 新規取得 :□ 無 ・ 固有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 ・ 固有 (  名 )

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 ・ 願第2号

溶接箇所数 : □300以内 ・ □300超 (  箇所 )

管理区域への立入り : □無 口 □有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸ロニ見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町一丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請変更届出書
美 原 発

平成 31年
第 453号

3月 13日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大阪市北区中之島 3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人 関西電力株式会社 美浜発電所

所 長      藤井 大士

平成30年 11月 30日 付け美原発第336号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項に基づき届け出ます。

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶接事業者検査を行う
原子炉容器等の概要

審査の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項目

審査を受けようとする期

日

平成31年 1月 1日 ～

平成31年 3月 31日
平成31年 1月 1日 ～

平成31年 6月 30日
工程見直しによる

手数料の額

その他事項



【溶接安全管理審査申請書の内容変更の履歴】

なし



溶接安全管理審査申請変更届出書
美 原 発

2019年
第 124号
6月 13日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大 阪市北区中之島 3丁 目 6番 司6号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生 66号 川坂山 5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長     藤井 大士

平成30年 11月 30日 付け美原発第336号をもつて申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項 に基づき届け出ます。

【溶接安全管理審査申請書の内容変更の履歴】

美原発第453号 (平 成31年 3月 ¬3日 )

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶接事 業者検査 を行 う
原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機

F/H― 廃樹脂貯蔵タンク

美浜発電所 第3号機

F/H― 廃樹脂貯蔵タンク

溶接事業者検査計画書番号及び

溶接線番号については別添のと

おり

審査対象範囲の

明確化

審査 の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項 目

審査 を受けようとする期

日

平成31年¶月1日 ～

平成 3刊 年6月 30日
20刊 9年 1月 1日 ～

2019年 9月 30日
改元に伴う変更

工程見直しによる

手数料の額

その他事項



別 添

溶接事業者検査

計画書番号

溶接部詳細一覧表

(図 書番号 )

機器名称

(機 器番号 )

溶接線番号

18-5001 号 SAF― AL-170319

F― 廃樹脂貯蔵

タンク

(WD-34F)

WA-002-1,WA-002-2,WA-002-3,WA-002-4,

WA-002-5,WA-002-6,WA-002-7,WA-002-8,

WA-002-9,WA-002-10,WA-002-11,WA-002-12,

WA-002-13,WA-002-14,WA-002-15,WA-002-16,

WA-002-17,WA-002-18,WA-002-19,WA-002-20,

WA-002-21,WA-002-22,WA-002-23,WA-002-24!

WA-002-25,WA-002-26

H― 廃樹脂貯蔵

タンク

(WD-34H)

WA-002-1!WA-002-2,WA-002-3.WA-002-4,

WA-002-5,WA-002-6,WA-002-7,WA-002-8,

WA-002-9,WA-002-10,WA-002-11,WA-002-12,

WA-002-13,WA-002-14,WA-002-15,WA-002-16,

WA-002-17,WA-002-18,WA-002-19,WA-002-20,

WA-002-21,WA-002-22,WA-002-23,WA-002-24,

WA-002-25,VVA-002-26



溶接安全管理審査申請書

美 原 発 第 84号

平 成 30年 5月 28日

原子力規制委員会  殿

〒530‐8270大阪市北区中之島3丁 目6番 司6号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919‐ 1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    宮越 裕久

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条 の3の 13第 3項の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919‐ 1201福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550‐ 0001大阪市西区土佐堀1丁 目3番7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676‐ 8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

一般財団法人 発電設備技術検査協会

〒105‐0012東京都港区芝大門2丁 目10-12
非破壊検査株式会社

〒550‐ 0014大阪市西区北堀江1-18-14

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三菱重工業株式会社 パワー ドメイン

原子力事業部 (神 戸・二見地区 )

〒652・ 8585 兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁目 1番 1号
工 場 :株式会社 西鋼

〒672・ 8076 兵庫県姫路市飾磨区入船町 6番地

工 場 :株式会社 南条製作所

〒519‐ 0213 三重県亀山市田村町 1777-15
工 場 :株式会社 フタバ

〒675‐ 0146 兵庫県加古郡播磨町古田 1丁 目 5番 25号
工 場 :株式会社 福原鉄工所

〒674‐ 0093 兵庫県明石市二見町南二見22-16

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要 美浜発電所 第3号機 燃料取替用水タンク

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実用炉規則第40条第2号

実施時期 :実用炉規則第41条第1号

[1号組織耐圧時審査 ]



審査を受けようとする溶接事業者検査の項目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法

溶接士の技能

溶接構造物      溶
8
接作

無 )

無 )

業中検査 )

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

(

)

審査を受けようとする期日 平成30年 7月 1日 ～ 平成31年 9月 30日

手数料の額 1,144,100円



委 任 状

福井県鞠 鰐割郡が盟郵6号デ
'1坂

曲5の3

闘西電力株式会社 美的

所 長 宮声越 裕久

私は、上記の者を代理人と定めて次の権限を委任いたします。

1.美換発電所に係る核原料物質、核燃邪I物質及び原子燭の規制に関する1倒醐奉43条の 3の

と3に基づく申講書の提出に関する一切の権限

以  上

平成28年6月 29日

大阪市北区中之島3丁目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取 締 役 社 長  岩 根 歳



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社・事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職・氏名 )

所  長  宮越 裕久

(2)検査組織・役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課

工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸日二見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制・職務

i_生長_軍要責と|

:原子力発電
1 部長

原子力保全

担当部長

|

保修管理
|

GCM I

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
繋 のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申齢 き

検査 =灌緩 鞘 箸 鐙
検査員=溶接自主検査員

※」:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

※ 1

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

(協力事業者)

能力開発
センター所長

原子力研修
センター所長

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の報告

i圧靖埜軽 |

縣縛 |

¬

・意見の具申

・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

E組織の維持

4検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

内部監査

チーム !…塗雙増干キ揚_|

H溶接施工工場に対する施工管理要求
朽溶接施工に係る工程管理

、教育状  ※刊

況の管理
H当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

補佐
・検査実施責任者不

在時の代行

)思く1

・検査項目毎の1プリース
・検査記録の作成

要員
品質保証

室長

品質保言正室

課長

品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

鱚 員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施
責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
冨lF~斤長、

運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長
>(1



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT主任技術者 溶接自 工事担当課長 溶接施工工場

検査対象の選定

検査員の配置承言悪
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内棚 、

熱

検査計画
提

検査計画書審査 1異議申立期限日 |

1言錠 (脚∋
|

管理番号の

付

検査計画の

確 認
検査計画の

承認

検査計画の

検査工程の確認
(実施状況表 12))

方色工囃 の
管 理

③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎
の働

検査項目毎

不適合の

内雑 恐
施エエ程を
砒 し週野各

不適合管理  | 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査記録の
確 認

検査記録の
審査 承認

検査項目毎の
検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

脚 、  i:日〕争宅争

検査記録の
維 持

検査記録の
確 認

検査記録の
承認

検査記録の
内鏑 忍

検査記録収集
(管理表) 提

・調達本部
i所張護聾

ti≡貴li是≧電I―
1

・品質保証室

品質保証室

縫 =群 簿 鶉 静 澄

機 =溶接自主―

山工事の受注トーl

→「 確 認!|

!_… … _寺____,

施 工
|

(溶 接 ):
t____「 ___:

`

‥

―

‥

「

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの概田各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発電用原子炉 及びその附属施設 の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2容器,重大事故等クラス2容器

【原子炉冷却系統施設】【計測制御系統施設】【原子炉格納施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :□ 無 ・ □有(1件 )

溶接士の技能 新規取得 :□無 日□有(11 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日阿第2号

溶接箇所数 : 日300以内 日□300超 (  箇所)

管理区域への立入り : □無 ロロ有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸ロニ見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請変更届出書
美 原 発

平成 30年
第 141号

7月  6日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大 阪市北区中之島 3丁 目 6番 ¬6号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生 66号 川坂山 5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長     藤井 大士

平成30年 5月 28日 付け美原発第84号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項 に基づき届け出ます。

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶 接事 業者検 査 を行う
原子炉容器等の概要

審査の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項 目

審査 を受 けようとする期

日

手数料の額

その他事項

平成 30年 6月 27日 付 け発電所長交代および組織改正 (能 力開発センターの廃止 )に 伴

い、以下のとおり変更する。

(1)「溶接安全管理審査 申請書」の申請者の代理人を、「宮越 裕久」から「藤井 大士」に

変更する。

(2)「 委任状」の委任先を、「宮越 裕久」から「藤井 大士」こ変更する。

(3)「 溶接事業者検査の組織を説明する書類」の執行責任者を、「宮越 裕久」から「藤井

大士」こ変更する。

(4)「 溶接事業者検査に関する組織体制・職務」の「能力開発センター所長」を、「原子力企

画部門統括」および「原子力企画部長」に変更する。



委 任 状

福井県三方郡美浜町丹生66剛 |1坂山5の 3

関西電力株式会社 美浜発電所

所 長 藤井 大士

私は、上記の者を代理人と定めて次の権限を委任いたします。

1.美浜発電所に係る核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第 43条の 3の
13に基づく申請書の提出に関する一切の権限

以  上

平成30年 6月 23日

大阪市北区中之島3丁 目6番 16

関 西 電 力 株 式 会 社

取 締 役 社 長  岩 根 茂



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社日事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職・氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 日役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制 `職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課

工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸・三見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制 口職務

社長 (設置者)|

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム銅 胡
の結

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管I星審査
受審のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申赫 き

検 査 =瀞 癖 業 者 検 査

検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

※ 1

検査項目毎のリリース

(協力事業者)

匠卿

―
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原子力保全

担当部長

保修管理 |

GCM I

・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

組織の維持

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

i離香i

lチーム |

とゴ姿」ま食隻貝孔x翌壱七!

補佐
・検査実施震任者不
在時の代行

・検査項目 )―ス

・意見の具申

※ 刊
※ 1

溶接施I工場に対する施工管理要求
溶捜施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

1

要員
品質保証

室長

品質保証室

課長

品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施

責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長
※ 1



溶接安全管理審査申請変更届出書
美 原 発

平成 30年
第 168号

フ月 23日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大 阪市北区中之島 3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生 66号 川坂山 5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長     藤井 大士

平成30年 5月 28日 付け美原発第84号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項 に基づき届け出ます。

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶接事 業者 検 査を行う
原子炉容器等の概要

審査の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項 目

審査 を受 けようとする期

日

手数料の額

その他事項

溶接士技能の新規取得人数に増加があるため、以下のとおり変更する。

「溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類」

のうち、溶接士の技能を「新規取得 :有 (1¬ 名)」 から「新規取得 :有 (81名 )」 に変更

する。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発電用原子炉及びその附属施設 の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2容器,重大事故等クラス2容器

【原子炉冷却系統施設X計測制御系統施設X原子炉格納施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :□ 無 ・ □有(1件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 E□有(81 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日願第2号

溶接箇所数 : □300以内 ・ □300超 (  箇所 )

管理区域への立入り : □無 日 □有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸日二見地区)

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―T目 1番 1号



溶接安全管理審査申請変更届出書
美 原 発

2019年
第 135号
6月 13日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大 阪市北区中之島 3T目 6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生 66号 川坂山 5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長     藤井 大士

平成30年 5月 28日 付け美原発第84号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項 に基づき届け出ます。

【溶接安全管理審査 申請書の内容変更の履歴】

美原発第刊41号 (平 成30年 7月 6日 )

美原発第 168号 (平 成30年 7月 23日 )

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶接事 業者 検 査 を行う
原子炉容器等の概要

美浜発電所 第 3号機

燃料取替用水タンク

美浜発電所 第3号機

燃料取替用水タンク

溶接事業者検査計画書番号及

び溶接線番号については別添

のとおり

審査対象範囲の

明確化

審査の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項目

審査 を受 けようとする期

日

平成30年 7月 1日 ～

平成31年 9月 30日

2018年 7月 1日 ～

2019年 9月 30日
改元に伴う変更

手数料の額

その他事項



別 添

溶接事業者検査

計画書番号

溶接部詳細一覧表

(図 書番号 )

溶接線番号

18-5028号 SKF― AL-180002

WL-002-lA-lF, WL-002-2A～ 2F, WL-002-3A～ 3D,

WL-002-4A-4D, WL-002-5A～ 5D, WL-002-6A-6D,
WL-002-7A'ψ 7D, WL-002-8A-8D, WL-002-9A-9」 ,

WL-002-10A'V10」 , WL-002-1lAⅢ llB, WL-002-12A'V12H,

WL-002-13A～ 13D,

WC-002-1,VVC-002-2,VVC-002-3,VVC-002-4,VVC-002-5,

WC-002-6,VVC-002-7,VVC-002-8,VVC-002-9A,VVC-002-9B,

WC-002-10, VVC-002-11

WA-002-lA～ lT,WA-002-2A～2T

WC-007-lA～ lC,WC-007-2,WC-007-3,WC-007-4A、 4B,

WC-007-5A～ 5D,WC-007-7A、 7B、 8A、 8B,WC-007-9,

WC-007-10A、 10B,WC-008-刊 A、 lB,WC-008-2A、 2B,

WC-008-3
WA-008-1,VVA-008-2, WA-008-3,WA-008-4

WL-009-1

WC-009-4A、 4B,WC-009-5,WC-009-6

WA-010-lA、 lB,WA-010-lC,WA-010-lD,WA-010-lE,

WA-010-lF、 lG,WA-010-lH,WA-010-lI,WA-010-1」 ,

WA-010-lK,WA-010-lL



溶接安全管理審査申請書

美 原 発  第 438号

平成 31年 2月 28日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条 の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

非破壊検査株式会社

〒550-0014大 阪市西区北堀江1-18-14

溶接事業者検査の実施場所

工 場 :三 菱重工業株 式会社 高砂製作所

可
‐676-8686

兵庫 県高砂市荒井町新浜 2丁 目1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要 美浜発電所 第3号機 恒設代替低圧注水ポンプ

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第 2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[1号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法      (有
溶接士の技能     (有 毬
溶接構造物 溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 平成 31年 4月  1日 ～ 平成31年  6月 30日

手数料の額 1,144,100円



委 任 状

福井県三方郡美浜躊丁月・生66号川坂曲5の3

関西電力株式会社 美浜発電所

所 長 藤井 大士

私は、上記の着を代理人と定めて次の権陸 委径いたします。

1.美浜発電所に係潮閉翻辮効窯 核燃料物質及び原子炉の規制に関する胸欝鶏43条の 3の

13に基づく学講書の提出にF〕尋する――切の権野員・

以  上

平材鴻伊呼6月 28日

大阪市北区中之島3丁目6番 16

開 顔 電 力 株 式 会 社

取 締 役 社 長  着 根 茂



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社 B事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職 B氏名)

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 E役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制・職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 高砂製作所

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務
形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制 田職務

[I:呻 :

匿脚

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の結

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上蜘 との連絡
調整

・溶接安全管理審査
受審のとりまとめ

・,創震費全管理審査
申肺 き

検 査 =弾

検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

(協力事業者)
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原子力発電
部長

万
;:ζ!!|:雪

'|保修管理
|

GCM I
・発電用原子炉施設の保安監

督上の指示
・検査の計画・実施に関する

指導、監督
・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

・組織の維持

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 ぐ検査員の画こ置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

・意見の具申

1内部監査
|

|チーム
|

[:そミ樋置】言H:]:〕3::

補佐
・検査実施責任者不ヽ

在時の代行

※ 1

※ 1

検査項目 リース

検査記録の作成

※ 1

・溶接施工工場に対する施工管理要求
口溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領害の維持
・上位欄間との連絡調整 (技術的事

項)

要員
品質保証

室長

品質保証室

課長

品質保証
係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課(室)長 BT 検査実施責任者 工事担当課長 溶接施工工場

麓 対象の選定

検査員の配置承認
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内鞠 、

審査依東買

検査計画
提

検査計画書審査 異議申立期限日

設定 (通知書)

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の

承認

検査計画の
修正依頼

麓 理 の線
(:'ElitE,LAヽ,テ 1'ヨ :こ

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎 検査項目毎

不適合の
内容確認

施工工程を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査項目毎の
検査記録作成検査記録の

確 認
拘 鏑 報 の
審査・承認

検査記録

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終りリース

椒 、  齢

検査記録収集
(管理表)

検査記録の
維 持

櫛 鏑 録 の
確 認

検査記録の

承認

検査記録の
内鞠 提

1工事の発注胸中

・品質保証室

・品質保証室

・調達本部
・ F折建

麓 =薄 却 喋 齢 瞳

雄 員報 自― 員

―ドエ事の受注ト

①→:確 認 |

―マ

エ施

溶 接

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの概略を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発 電用原子炉及 びその附属施設の技術基準 に関する規
則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

重大事故等クラス2管

【原子炉冷却系統施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :函無 ・ □有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 ・ □有(  名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日願第2号

溶接箇所数 : □300以内 ・ □300超 (  箇所)

管理区域への立入り :コ無 B □有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 高砂製作所

T676-8686

兵庫県高砂市荒井町新浜2T目 1番 1号



溶接安全管理審査申請変更届出書

美 原 発

2019年
第 127号
6月 13日

原子力規制委員会 殿

〒530-3270大 阪市北区中之島 3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生 66号 川坂山 5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長     藤井 大士

平成31年 2月 28日 付け美原発第438号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、

実用炉規則第39条第3項 に基づき届け出ます。

【溶接安全管理審査申請書の内容変更の履歴】

なし

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする組

織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶 接事 業者検査 を行う
原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機

恒設代替低圧注水ポンプ

美浜発電所 第3号機

恒設代替低圧注水ポンプ

溶接事業者検査計画書番号及

び溶接線番号については別添

のとおり

審査対象範囲の

明確化

審査の実施方法及び実

施時期

審査を受けようとする溶

接事業者検査の項 目

審 査 を受 けようとする期

日

平成 3¬ 年4月 1日 ～

平成31年 6月 30日
2019年 7月 1日 ～

2019年 9月 30日
改元に伴う変更

工程見直しによる

手数料の額

その他事項



別 添

溶接事業者検査

計画書番号

溶接部詳細一覧表

(図書番号 )

溶接線番号

31水 01号 PH31-002 PW-3A-359-1,PW-3A-359-2



溶接安全管理審査申請書

美 原 発  第 144号

2019年  6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の 司3第 3項の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大 阪市西区土佐堀1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵 庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 刊号

非破壊検査株式会社

〒550-0014大 阪市西区北堀江1-18-14

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸・三見地区 )

〒652-8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 格納容器スプレイ設備配管、燃料取替用水

設備配管、非常用炉心冷却設備その他原子炉注水設備配管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実用炉規則第40条 第2号

実施時期 :実用炉規則第41条 第1号

[1号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印
溶接施工法

溶接士の技能

溶接構造物

を付けること。
耀電誅

溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 1日 2019年 9月 30日

手数料の額 1,刊 44,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )

溶接線番号

18-5091 号

SAF―AP-180883
SW2,SW4,SW5
FWl,FW3,FW6,FW7

SAF―AP-180884
SW2,SW4,SW5
FWl,FW3,FW6,FW7

SAF― AP-180885
SW2,SW4,SW5
FWl,FW3,FW6,FW7

SAF―AP-180886
SW2,SW3,SW4,SW5,SW8,SW9
FWl,FW6,FW7,FW10,FWll,FW14

SAF―AP-180887 FW12

SAF― AP-180888 FWl

SAF― AP-190169
SW3,SW4,SW7,SW8,SW12,SW13
FWl,FW2,FW5,FW6,FW9,FW10,FWll,FW14



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社 B事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職 B氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 a役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制 B職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸 a二 見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



[甑:時夏

匠 畔 孤

_」 原子力研修
|セ ンター所長

検査 =群 簿 業者検査
検査員〓溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

(協力事業者)

溶接事業者検査に関する組織体制・職務

原子力企画

[――唖 ―――f
―」
::翌 ::

r箭1
原子力発電

部長
・品質システムの確立、

実行、維持
・問題点の調整、解決の

方向付け、支援
・品質システム期

の報告

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
呂又審のとりまとめ

'溶接安全管理審査
申言辞科続き

:離 i

保修管理

GCM
・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

・組織の維持

|テーム

・意見の具申

検査員の独立性確保
検査の計画・実施 (検査員の画己置確
認、活用)

検査計画、検査記録の審査・承認
検査の最終リリース

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

補佐
・検査実施責任者不

在時の代行

※ 可

※ 1

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

>(1

※ 刊

[:そ岳モE】ЁJ巨J:〕3::

要員
品質保証

室長

品質保証室
課長

品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施
責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT主任技術者 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施工工場

麓 線 の離

検査員の配置承言忍
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内鞠 、

審創 衣束買

検査計画
提

検査計画書審査 異議申立期限日

設定 (通知書)

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の

承認
検査計画の
修正依頼

検査工程の確認
(実施状況表②

施工工程の
理

③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎
の検査実オ伍

検査I員目毎
の検査受検

不適合の
内容確認

施工工程を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

確

検査項目毎の

検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

確認、連絡

検査記録の

維 持
検査記録の

確 認
検査記録の

承認

検査記録の
内縮 忍

検査記録収集
(管理表) 提

1工事の発注招―

・品質保証室

品質保証室

・調達本部
・ 司 駐 康 と Ξ

縫 =攀

鱒 裁 自主―

__マ ____

抵選)||(

①→ | 確 認 |

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの槻R各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規
則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2管、クラス3管、重大事故等クラス2管

【原子炉格納施設】、【原子炉冷却系統施設】、【計測制御系統施設】、
【その他発電用原子炉の附属施設(火災防護設備)】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :□無 ・ □有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :函無 ・ 固有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第¬号 日願第2号

溶接箇所数 : 日300以内 日□300超 (  箇所)

管理区域への立入り : □無 口図有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸日二見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発

2019年
第 刊45号

6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵庫県高砂市荒井町新浜 2丁 目3番 1号

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三 菱重工業株 式会社 パワードメイン

原子 力事業部 (神 戸・三見地 区 )

T652-8585

兵庫 県神戸市兵庫 区和 田崎 町―丁 目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 主蒸気管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第 2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[1号 組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

訂惹聾覇l鼻軍
印を付けるこ

ly電夢
溶接構造物     溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 刊日 ～ 20¬ 9年 9月 30日

手数料の額 1,144,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )
溶接線番号

18-5081 号

SAF―AP-180860 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6

SAF― AP-180861 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6

SAF― AP-180862 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6

SAF― AP-180863 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社日事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職・氏名)

所  長  藤井 大士

(2)検査組織日役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :タービン保修課
工事担当箇所 :タービン保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸 B二見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制・職務

[I:碑 夏

匠 衷輩 張 !

原子力研修
センター所長

検査 =溶接事業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 刊

・検査項目毎のリリース

(協力事業者)

―

IMI― :翌 1-

―

―

コ

ー

‥

原子力発電
部門統括

原
穐梶菱

電
|

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の結

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
受審のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申請手続き

娠二:ζ」!|:彗と|

1 保修管理
I GCM

コ発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

検査の統括
組織の維持

|チーム
|

・意見の具申

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

― ス
溶接施工工場

補佐
・検査実施責任者不
在時の代行

※ 刊

※ 1

・検査記録の作成

※ 1

※ 刊

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

要員
品質保証

室長

品質保証室

課長
品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行

溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長

綸 杏 昌 耐



溶接事業者検査業務フロー

関係課(室)長 BT 検査実施責任者 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施工工場

検査対象の選定

検査員の配置承言忍
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内鞠 、

審創 衣束貫 提

検査計画書審査 異議申立期限日
|

翌…」受響貴と―|

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の

承認
検査計画の

検査工程の確認
(軸 表 (2))

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎
の検査実方伍

検査I員目毎
の検査受検

不適合の
内稲 忍

施工工程を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査記録の
確 認

検査記録の
検査項目毎の
検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

鰊 、  齢

検査記録の

維 持
検査記録の
確 認

検査記録の

承認

検査記録の
内縮 忍

検査記録収集
(管理表) 提

1工事の発注 k―

・品質保証室

・品質保証室

・調達本部
・ 司

「

目

“

畳

撻 =薄 却 囀 勢 澄

態 =溶接自主饉 員

ドエ事の受注トー

確 認

工  1

接 )|

――――マ

―>t

施
(溶

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの柳 各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並ぴに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実 用発電用原子炉 及びその附属施設 の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス3相 当管

【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

溶接施工法 新規取得 :□ 無 ・ 図有(3件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 ・ 固有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日阿第2号

溶接箇所数 : □300以内 ・ □300超 (  箇所 )

管理区域への立入り :口無 日固有

溶接施エエ場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸・二見地区)

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発

20刊 9年

第 143号

6月 ¬3日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物賞及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の ¬3第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三 菱重工業株式会社 パ ワードメイン

原子 力事業部 (神 戸・三見地 区 )

可
‐652-8585

兵庫 県神 戸市長庫 区和 田崎町一丁 目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 A― ガス減衰タンク

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第 2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[1号 組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法      (有
溶接士の技能     (有 8
溶接構造物 溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 1日  ～ 2019年 9月 30日

手数料の額 刊,144,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )

溶接線番号

18-5071号 SAF― AL-180601
WA-002-1,WA-002-2,WA-002-3,WA-002-4,

WA-002-5,WA-002-6,WA-002-7,WA-002‐ 3



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社日事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職 B氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織・役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸 B二 見地区)

(3)業 務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原 子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制・職務

と世孔_解煮」!

廣 騨 弧

品質システムの確立、
実行、維持
問題点の調整、解決の
方向付け、支援
品質システム実施状況
の結

当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
受審のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申締 き

検査 =潮 癖 業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく

関係業務の実施

※ 1

※ 1

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

(協力事業者)

― ― ― ― ―

::Mil_

―

f            i

原子力企画

部長

原子力発電 |
部門統括  |

原
亮窪菱

電
|
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・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

・組織の維持

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

溶接施工工場
検査項目 )リース

検査記録の作成

>(1

補佐
検査実施責任者イヽ
在時の代行

)思ぐ刊

※ 1

・意見の具申

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

要員
品質保証

室長

品質イ呆証室
課長

品質保言正

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT主任技術者 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施エエ場

検査対象の選定

検査員の配置承認
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内輔 忍、

審軸 買

検査計画
提

検査計画書審査 1異議申立期限日
|

i髯二」受響責と―|

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の

承認

検査計画の
修正依頼

検査工程の確認
餞琉球況表(D)

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎
の鰤

検査項目毎
の検査実方伍

検査項目毎
の検査受検

不適合の 施工工程を
停止し連絡

不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査項目毎の

検査記録作成検査記録の
確 認

検査記録の
審査・承認

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

確認、連絡

検査記録収集
(管理表)

検査記録の
維 持

検査記録の

確 認
検査記録の

承認

検査記録の
内需 忍

検査記録
提

1工事の発注鷺―

・品質保証室

・品質保証室

・調達本部
・ 司

「
員 と 置

撻 =料 難 黎 辞 蔭

麟 =溶楼自― 員

―】工事の受注ト

→1確 認 |

___マ ___

(溶 接 )

施 エ

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの棚躍港示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発 電用原子炉及びその附属施設の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス3容器

【放射性廃棄物の廃棄施設】

溶接施工法 新規取得 :函 無 ・ □有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 ・ □有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日口第2号

溶接箇所数 : □300以内 B □300超 (  箇所)

管理区域への立入り : □無 日□有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸・二見地区)

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発  第 167号
2019年  6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条 の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大 阪市西区土佐堀 1丁 目3番フ号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

井破壊検査株式会社

〒550-0014大 阪市西区北堀江1-18-14

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三 菱重工業株式会社 パワー ドメイン

原子力事業部 (神 戸・二見地区 )

耳=652-8585

兵庫県神戸市長庫区和田崎町―丁 目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第 3号機 蒸気発生器ブローダウン設備配管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号 については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[刊 号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

選蓮筆云重能     曾電y
溶接構造物     溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 1日  ～ 2019年  9月 30日

手数料の額 1,1441100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )

溶接線番号

19-5027号

SAF― AP-190202
SW2,SW3,SW5,SW7,SW9,SW10,SW12,SW13,SW15,

SW16
FWl,FW4,FW6,FW8,FWll,FW14,FW17,FW18,FW21

SAF― AP-190203
SW2,sW3,SW4,SW6,SW8,SW9,SWll,SW12
FWl,FW5,FW7,FW10,FW13

SAF― AP-190204
SW2,SW3,SW4,SW6,SW7,SW9,SW10
FWl,FW5,FW8,FWll



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社・事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職 B氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 B役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :タービン保修課
工事担当箇所 :タービン保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸 B二見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙『溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原 子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不 適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制・職務

とユ三早獲嗜」」

匠 騨 甑

原子力研修
センター所長

検査 =灘 癖 業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく

関係業務の実施

※ 刊

・検査項目毎のリリース
・検査記録の作成

(協力事業者)
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原子力発電
部門統括

原
発催菱

電
|

:藍 i

I腎1

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の結

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
嵐又審のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申三群科続き

・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

組織の維持

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

1内部監査
|

|チーム
|

補佐
・検査実施責イ壬者不

在時の代行と搾欅弾呼I拶_1 )リース
・検査記録の作成

発電所長の補佐
意見の具申

・溶キ妾施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
H検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

※ 1

>(¬

1

1

要員
品質保証

室長

品質保証室

課長

品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施

責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施工工場

検査対象の選定

検査員の配置承認
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内鶴 、

審創 衣束買

検査計画
提

検査計画書審査 異議申立期限日

設定 (通知書)

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の
承認

検査計画の
修正依頼

検査工程の確認
(実施状況表

施工工程の
管 理

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎
の検査実施

検査I買目毎
の検査受検

不適合の
内訛 忍

施工工程を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査記録の
確 認

検査記録の
検査項目毎の
検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

確認、連絡

検査記録の

維 持
検査記録の

確 認
検査記録の

承認

検査記録の
内鞄

検査記録収集
(管理表) 提 出

1工事の発注 k―

・品質保証室

品質保証室

・調達本部
・ 刃 L巨 と 置

縫 =薄 鶏 囀 錦 護

撻 員=溶接自主籐 員

ドエ事の受注杵―

①→ | 確 認

__マ ____

懇轟)||(

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの桃¶各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規
則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2管

【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

(原子炉格納容器バウンダリ)

溶接施工法 新規取得 :□ 無 日□有(1件 )

溶接士の技能 新規取得 :函無 ・ 固有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 口阿第2号

溶接箇所数 : □300以内 日□300超 (  箇所 )

管理区域への立入り : □無 ロ ロ有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸 E二 見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発

2019年
第 142号

6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-3270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  関西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

(溶接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大 阪市西区土佐堀1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵 庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号
一般財団法人 発電設備技術検査協会

〒105-0012東京都港区芝大門2丁 目10-12

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所
工 場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸・二見地区 )

〒652-8585兵 庫県神戸市兵庫区和田崎町一丁目 1番 1号
工 場 :株式会社 西鋼

〒672-8076 兵庫県姫路市飾磨区入船町6番地
工 場 :株式会社 福原鉄工所

〒674-0093兵 庫県明石市二見町南二見22-16

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 燃料取替用水タンク機器付配管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実用炉規則第40条 第2号

実施時期 :実用炉規則第41条 第1号

[1号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法

溶接士の技能

溶接構造物
綴

溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 1日  ～ 20刊 9年 9月 30日

手数料の額 1,144,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )
溶接線番号

18-5067号 SAF―AP-180564
SW2,SW4,SW5,SW9,SW10
FWl,FW3,FW6

」



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社 H事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職 B氏名 )

所  長  藤井 大士

(2)検査組織・役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸日二見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制・職務

とrttJFと_岬」」

匠 靭 ゝ

原子力研修 |
センター所長

|

検 査 =潜 辮 喋 罰 楚

検査員=溶接自主検査員 )

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

※ 刊

・検査項目毎のリリース

(協力事業者)

― ― ― ― ―

::剛 ::_

原子力企画

部長

原子力発電
部門統括

チーム

原
亮違菱

電
|

::i::::f:言 ::

I町1

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の結

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上醐 との連絡
調整

・溶接安全管理審査
畠又審のとりまとめ

・溶接安全管理審査
申:青手続き

・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

・組織の維持

・検査員の独立性推保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終リリース

[的 H

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

補佐
検査実施責任者不
在時の代行

1

※ 1

・検査記録の作成

※ 1

※ 刊

ス

意見の具申

要員
品質保証

室長

品質保証室
課長

品質保証

係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施

責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施
責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

溶接自 工事担当課長 溶接施エエ場関係課 (室)長 BT主任技術者

雄 態 の選定

検査員の配置承認
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内訛 忍、

審訥 買

検査計画
提

検査計画書審査 1異議申立期限日
|

ifII:i」岬 一―|

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の

承認

検査計画の
修正依頼

検査工程の盾 忍
(I〕ミIttE,t∴と

'テ

E,ヨ:i

施エエ程の

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎 検査項目毎
の検査受検

不適合の
内縮 忍

方恒 翠 を
停止し連絡

不適合嵯

検査項目毎
のリリース

検査記録の
検査項目毎の

検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

聴 忍、 ,塵蹄各

検査記録の

確 認
検査記録の

承認

麓 謝 の
内鞠

検査記録収集
(管理表)

検査記録
提

検査記録の
維 持

1工事の発注 k―

・品質保証室

・品質保証室

・調達本部
・ コ ∴ 巨 恒 置

雄 =韓

機 =継 自主麓 員

ドエ事の受注トー

①→1確 認

どマ

エ施

溶 接

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの槻¶各を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規
則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2管、重大事故等クラス2管

【原子炉冷却系統施設】、【計測制御系統施設】、【原子炉格納施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :箇 無 日固有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 ・ □有(3名 )

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 ・ 願第2号

溶接箇所数 : 日300以内 日□300超 (  箇所 )

管理区域への立入り : □無 ・ 図有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸ロニ見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発  第 163号
2019年  6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919司 201福 井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

右代理人  間西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電 力株式会社 美浜発電所

工 場 :三 菱重工業株式会社 パワードメイン

原子 力事 業部 (神 戸・二見地 区 )

可
‐652-8585

兵庫 県神戸市長庫 区和 田崎町一丁 目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 格納容器スプレイ設備配管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[刊 号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法      (有
溶接士の技能     (有 恩
溶接構造物 溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 2019年 7月 1日  ～ 2019年  9月 30日

手数料の額 1,144,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )

溶接線番号

19-5003号 SAF―AP-190260 FWl,FW2



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社 B事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地ヽ
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職日氏名)

所  長  藤井 大士

(2)検査組織 B役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制日職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸 H二 見地区)

(3)業務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制 H職務

[I:時 夏

腫 衷摯 張 !

原子力企画

部長
原子力研修
センター所長

検査 =漑 癖 業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 1

― ― ― ― ―

i:!fii:`1:!:lil:―

原子力発電
部門統括

1内部監査
|

|チーム
|

原
亮違蒙

電
|

:離 :

・品質システムの確立、
実行、維持

・問題点の調整、解決の
方向付け、支援

・品質システム実施状況
の給

・当社要員の教育、
教育状況の管理

・上位機関との連絡
調整

・溶接安全管理審査
受審のとりまとめ

H溶接安全管理審査
申請手続き

保修管理
GCM

。発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

検査の統括

検査員の独立性確保
検査の計画・実施 (検査員の配置確
認、活用)

検査計画、検査記録の審査・承認
検査の最終リリース

・検査項目毎のりリース

(協力事業者)

・検査項 )リース
・検査記録の作成

※ 1

※ 1

刊

組織の維持

と捧磐弾Iキ揚ゎ!

補佐
・検査実施責任者不

在時の代行

・意見の具申

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
当社要員の教育 (技術的事項)

当社代行検査員の管理状況の確認
検査要領書の維持
上位機関との連絡調整 (技術的事
項)

※ 刊

※ 刊

要員
品質保証
室長

品質保証室

課長
品質保証
係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施
責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施

責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行
溶接自主

検査員
副所長、
運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT 溶接自主検査員 工事担当課長 溶接施工工場

検査対象の選定

検査員の配置承言忍
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内容確認、

審郵 衣末員

検査計画
提

検査計画書審査 1異議申立期限日
|

1髯二」受響責と―|

管理番号の
付 与

検査計画の
確

検査計画の

承認

検査計画の
修正依頼

検査工程の臨 忍
(実施状況表 12))

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査項目毎
の検査実方伍

検査項目毎
の検査受検

不適合の 方恒 緊 を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査項目毎の
検査記録作成検査記録の

確 認
検査記録の
審査・承認

検査記録

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終リリース

簡 忍、 i車弊各

検査記録の

維 持
検査記録の

確 認
検査記録の

承認
檎 鋪 録 の

内縮 忍

検査記録収集
(管理表) 提 出

・調達本部
・ 司 に 員 狙 置

1工事の発注脂―

・品質保証室

撻 =濤 坤 中 離 蔭

繰 報 自主―

ドエ事の受注トー

___マ ____

(抵 選)|

①→| 確 認

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの槻略を示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発 電用原子炉 及びその附属施設の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2管、重大事故等クラス2管

【原子炉冷却系統施設】、【原子炉格納施設】、【計測制御系統施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得:□ 無 ・ □有( 件)

溶接士の技能 新規取得 :□ 無 日固有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第可号 日□第2号

溶接箇所数 :日 300以内 ・ 回300超 (  箇所)

管理区域への立入り : □無 日e白 有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神 戸日二見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町―丁 目1番 1号



溶接安全管理審査申請書

美 原 発

2019年
第 166号

6月 20日

原子力規制委員会  殿

〒530-8270大 阪市北区中之島3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長  岩根 茂樹

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

右代理人  間西電力株式会社 美浜発電所

所 長    藤井 大士

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第43条 の3の 13第 3項 の規定により

次のとおり審査を受けたいので申請します。

審査を受けようとする組織の名称及び所在地

(審 査を受けようとする組織 )

関西電力株式会社 美浜発電所

〒919-1201福 井県三方郡美浜町丹生66号 川坂山5の 3

(溶 接事業者検査の協力事業者 )

株式会社 原子カエンジエアリング

〒550-0001大阪市西区土佐堀 1丁 目3番 7号

神鋼検査サービス株式会社

〒676-8670兵庫県高砂市荒井町新浜2丁 目3番 1号

非破壊検査株式会社

〒550-0014大 阪市西区北堀江1-18-14

溶接事業者検査の実施場所

発電所 :関 西電力株式会社 美浜発電所

工 場 :三菱重工業株式会社 パワー ドメイン

原子力事業部 (神 戸・三見地区 )

〒=652-8585

兵庫県神戸市長庫区和田崎町―丁 目 1番 1号

溶接事業者検査を行う原子炉容器等の概要

美浜発電所 第3号機 余熱除去設備配管

溶接事業者検査計画書番号及び溶接線番号については

別添のとおり

審査の実施方法及び実施時期

実施方法 :実 用炉規則第40条第2号

実施時期 :実 用炉規則第41条第 1号

[1号組織耐圧時審査 ]

審査を受けようとする溶接事業者検査の項 目

該当箇所にO印を付けること。

溶接施工法      (有
溶接士の技能     (有 懲
溶接構造物 溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

審査を受けようとする期 日 20司 9年 7月  1日 2019年 9月 30日

手数料の額 刊,144,100円



別 添

溶接事業者検査計画書番号
溶接部詳細一覧表

(文 書番号 )

溶接線番号

19-5030号

SAF― AP-190207
SW2,SW4,SW8,SW10,SWll,SW15
FWl,FW3,FW5,FW6,FW7,FW9,FW12,FW13,FW14,FW16

SAF― AP-190208
SW2,SW5,SW7,SW8,SW10
FWl,FW3,FW4,FW6,FW9,FWll,FW12,FW13

SAF― AP-190209 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6



溶接事業者検査の組織を説明する書類

1.会社・事業者名 関西電力株式会社 美浜発電所

2.事業所名及び所在地
関西電力株式会社 美浜発電所

福井県三方郡美浜町丹生66号川坂山5の 3

3.事業所の溶接事業者検査体制

(1)執行責任者

(役職・氏名)

所  長  藤井 大士

(2)検査組織日役割分担 別紙「溶接事業者検査に関する組織体制・職務」参照

検査実施箇所 :原子炉保修課
工事担当箇所 :原子炉保修課

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸日二見地区)

(3)業 務フロー

(調 達を含む溶接事業者検査業務

形態に対する業務フローと関連部門

を明記する。)

別紙「溶接事業者検査業務フロー」参照

関係箇所

(工事の発注):原子力設備調達グループ

(不適合管理の処理担当箇所):不適合発生時に必要に応じて

決定する。



溶接事業者検査に関する組織体制 g職務

社長 (設置者)

原子力企画 |
部門統括  i

原子力発電

t           i

検査 =溶接事業者検査
検査員=溶接自主検査員

※ 1:所属長の指示に基づく
関係業務の実施

※ 刊

・検査項目毎のリリース

(協力事業者)

匠脚
原子力企画

部長

部門統括

1原子力発電
部長

当社要員の教育、
教育状況の管理
上酬 との連絡
調整
溶接安全管理審査
萬又審のとりまとめ
溶接安全管理審査
申言群ヨ続き

万三:ζ」!li彗

'|I町1

品質システムの確立、
実行、維持
問題点の調整、解決の
方向付け、支援
品質システム実施状況
の結

・発電用原子炉施設の保安監
督上の指示

・検査の計画・実施に関する
指導、監督

・検査員の任命
・検査計画、検査記録の最終

的な確認

組織の維持

・検査員の独立性確保
・検査の計画・実施 (検査員の配置確

認、活用)

・検査計画、検査記録の審査・承認
・検査の最終りリース

酵曲 Hチーム

補佐
・検査実施責任者不

在時の代行

※ 1

・検査記録の作成
リース

・意見の具申

・溶接施工工場に対する施工管理要求
・溶接施工に係る工程管理

況の管理
・当社要員の教育 (技術的事項)

・当社代行検査員の管理状況の確認
・検査要領書の維持
・上位機関との連絡調整 (技術的事

項)

※ 1

要員
品質保証

室長

品質保証室
課長

品質保証
係長

BT主任

技術者
事業者
溶接自主

検査員

発電所長

検査実施

責任者

(検査実施箇所
の課長)

検査実施
責任者補佐

(検査実施箇所
の係長)

当社代行

溶接自主

検査員
副 所 長 、

運営統括長

要員工事担当課長 工事担当係長

要員保全計画課長 計画係長



溶接事業者検査業務フロー

関係課 (室)長 BT 溶接自主検査 工事担当課長 溶接施工工場

検査対象の選定

検査員の百己置承認
(配置予定表)

検査予定表
提 出

具体的行動確認
内鞠 、

鞭

検査計画
提

検査計画書審査 1異議申立期限日

1設定 (通知書)

管理番号の
付 与

検査計画の
確 認

検査計画の 検査計画の
修正依頼

検査工程の確認
(弾     (2))

施工工程の③

具体的行動確認 検査項目毎
の検査実施

検査】買目毎
の検査実

'伍

検査I買目毎
の検査受検

不適合の
内縮 忍

加耳コ雰呈を
停止し連絡

不適合管理 不適合処置

検査項目毎
のリリース

検査項目毎の

検査記録作成

検査記録
保 管

終了表示指示 終了表示付与

確 認 最終りリース

應 忍、 ,連晰各

検査記録の
維 持

検査記録の

確 認

検査記録収集
(管理表)

検査記録の
承認

検査記録の
内縮 忍 提

1工事の発注指―

品質保証室

品質保証室

・調達本部
・ PJ子長

~量

楢 =攀

鱒 裁 自― 員

―】工事の受注ト

①→1確 認 |

=マ

エ施

溶 接

本業務フローは、溶接事業者検査の計画から実施、および記録保存にいたる一連の業務の流れの棚躍港示す。



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適用基準
実用発 電用原子炉及びその附属施設 の技術基準 に関する規

則及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施設区分】

クラス2管、重大事故等クラス2管

【原子炉冷却系統施設】

(安全系設備)

溶接施工法 新規取得 :鶴 無 ・ □有( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :函無 ロロ有( 名)

備 考

審査の方法 :実用炉規則第40条 □第1号 日阿第2号

溶接箇所数 : 日300以内 ・ □300超 (  箇所 )

管理区域への立入り : □無 B日有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社 パワードメイン

原子力事業部 (神戸ロニ見地区 )

T652‐ 8585

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町一丁目1番 1号


