
 
 

 
 

 
 
 

第 2.5.4.6.9図 

核燃料物質の貯蔵施設 

スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-1 

(PA0138-B-01701) 

 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.[ ]内機器は，その他の機器を示す。 

4.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.6.9図  

核燃料物質の貯蔵施設 スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-1(PA0138-B-01701)  

  

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.6.10図 

核燃料物質の貯蔵施設 

スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-2，-3，-4 

(PA0138-B-01702，-01703，-01704) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.6.10図  

核燃料物質の貯蔵施設 スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-2，-3，-4(PA0138-B-01702，-01703，-01704) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 

 
 

 
 
 

第 2.5.4.6.11図 

核燃料物質の貯蔵施設 

スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-5 

(PA0138-B-01705) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.[ ]内機器は，その他の機器を示す。 

4.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.6.11図 

核燃料物質の貯蔵施設 スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ貯蔵棚グローブボックス-5(PA0138-B-01705) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 

 
 
 
 

第 2.5.4.6.12図 

核燃料物質の貯蔵施設 

スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ保管容器受渡装置グローブボックス-1 

(PA0138-B-03701) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.6.12図 

核燃料物質の貯蔵施設 スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ保管容器受渡装置グローブボックス-1(PA0138-B-03701) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1920 ±18 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3045 ±28 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.6.13図 

核燃料物質の貯蔵施設 

スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ保管容器受渡装置グローブボックス-2 

(PA0138-B-03702) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.6.13図 

核燃料物質の貯蔵施設 スクラップ貯蔵設備の構造図 

スクラップ保管容器受渡装置グローブボックス-2(PA0138-B-03702) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1920 ±18 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3675 ±36 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 

 

 

 

特記事項 

1. □内寸法は，遮蔽上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.7.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

収納パレット 
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第2.5.4.7.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

収納パレット 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

たて 389 ±2 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 375.5 ±2 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 157 ±2 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

厚さ 

側面 6 ±0.3 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

前面 12 ±0.5 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

後面 6 ±0.3 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

遮

蔽

体

の

厚

さ 

内

側 

側面 22.5 
＋規定しない 

－2.5 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

前面 52 
＋規定しない 

－2 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

後面 
・ 

底面 

22.5 
＋規定しない 

－2.5 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

外

側 

側面 6 
＋規定しない 

－2 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

前面 12 
＋規定しない 

－1 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

後面 
・ 

底面 

6 
＋規定しない 

－2 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 

 

 



 

 

 

 

特記事項 

1. □内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.7.2図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

容器(ペレット保管容器) 



 

 

 

 

特記事項 

1. □内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.7.3図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

容器(ペレット保存試料保管容器) 
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第2.5.4.7.2図 核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 容器(ペレット保管容器)～ 

第2.5.4.7.3図 核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 容器(ペレット保存試料保管容器)  

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

たて 
＋1 

－0 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 ＋1 

－0 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ ±3.5 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

厚さ ±0.2 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.4図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚-1 

(PA0137-M-01101) 

特記事項 

1.□内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

 ( )内寸法は，判定基準を示す。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.5図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚-2，-3，-4 

(PA0137-M-01102，-01103，-01104) 

特記事項 

1.□内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

 ( )内寸法は，判定基準を示す。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 



 
 

 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.6図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚-5 

(PA0137-M-01105) 

特記事項 

1.□内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

 ( )内寸法は，判定基準を示す。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 
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第2.5.4.7.4図 核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 製品ペレット貯蔵棚-1(PA0137-M-01101)～ 

第2.5.4.7.6図 核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 製品ペレット貯蔵棚-5(PA0137-M-01105) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

中心間距離 

(棚間隔) 

段方向 284 ±6 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

列方向 535 ±9 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

遮蔽体

の厚さ 
棚上部 

内側 23 
＋規定しない 

－3 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

外側 5 
＋規定しない 

－1 
製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第 2.5.4.7.7図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器入出庫装置 

(PA0137-M-02101) 

特記事項 

1. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

2. ペレット保管容器入出庫装置のスライド部にメカ

ニカルストッパを設置する。 
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第2.5.4.7.7図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器入出庫装置(PA0137-M-02101) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 628 ±9 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 

2964 ±28 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

3564 ±35 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

3828 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3674 ±36 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第 2.5.4.7.8図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置-1，-2 

(PA0137-M-03110，-03120) 

特記事項 

1. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

2. 本設備には，計量設備(ID番号読取機)を設置する。 

(次回以降申請) 

3. 保管容器取扱機-1，-2の昇降部にメカニカルストッ

パを設置する。 

4. 保管容器搬送コンベア-1，-2のスライド部にメカニ

カルストッパを設置する。 
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第2.5.4.7.8図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置-1，-2(PA0137-M-03110，-03120) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 650 ±10 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 700 ±10 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 2110 ±22 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 

 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.9図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-1 

(PA0137-B-01701) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.[ ]内機器は，その他の機器を示す。 

4.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.7.9図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-1(PA0137-B-01701) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.10図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-2，-3，-4 

(PA0137-B-01702，-01703，-01704) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.7.10図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-2，-3，-4(PA0137-B-01702，-01703，-01704) 

  

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.11図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-5 

(PA0137-B-01705) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.[ ]内機器は，その他の機器を示す。 

4.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.7.11図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-5(PA0137-B-01705) 

  

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1270 ±16 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3950 ±39 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.12図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置グローブボックス-1 

(PA0137-B-03701) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 
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第2.5.4.7.12図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置グローブボックス-1(PA0137-B-03701) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1875 ±18 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3045 ±28 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.7.13図 

核燃料物質の貯蔵施設 

製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置グローブボックス-2 

(PA0137-B-03702) 

特記事項 

1.グローブボックスの構造は JIS Z 4808(2002)による。 

2.指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3.熱感知器はグローブボックスの天井面の近傍に設置する。 



1 

別紙 

 

第2.5.4.7.13図 

核燃料物質の貯蔵施設 製品ペレット貯蔵設備の構造図 

ペレット保管容器受渡装置グローブボックス-2(PA0137-B-03702) 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲

(mm) 
根拠 

たて 1825 ±18 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

横 3675 ±36 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

高さ 3850 ±38 製造能力，製造実績を考慮したメーカ基準 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 

  

特記事項 

1.    内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.8.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 
燃料棒貯蔵設備の構造図 

燃料棒貯蔵棚-1,-2 

(PA0148-M-10101,-10102) 

(1/4) 



 

特記事項 

1.    内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.8.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 

燃料棒貯蔵設備の構造図 

燃料棒貯蔵棚-1,-2 

(PA0148-M-10101,-10102) 

(2/4) 



 

特記事項 

1.    内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

第 2.5.4.8.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 

燃料棒貯蔵設備の構造図 

燃料棒貯蔵棚-1,-2 

(PA0148-M-10101,-10102) 

(3/4) 



 

 

特記事項 

1.    内寸法は，臨界安全上の制約がある寸法を示す。 

( )内寸法は，判定基準を示す。 

2. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 第 2.5.4.8.1図 

核燃料物質の貯蔵施設 

燃料棒貯蔵設備の構造図 

燃料棒貯蔵棚-1,-2 

(PA0148-M-10101,-10102) 

(4/4) 



 

 

別紙 

 

第2.5.4.8.1図 核燃料物質の貯蔵施設 燃料棒貯蔵設備の構造図 

燃料棒貯蔵棚-1，-2（PA0148-M-10101，-10102） 

 

燃料棒貯蔵棚-1（PA0148-M-10101） 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

燃料棒

貯蔵棚-

1 

たて 8125 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

横 4793 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

高さ 4815 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 
中心間距離(棚間

隔) 

段方向 750 

行方向 800 

700以上 

750以上 
臨界安全上の制約 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 
 
燃料棒貯蔵棚-2（PA0148-M-10102） 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

燃料棒

貯蔵棚-

2 

たて 6525 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

横 4793 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

高さ 4815 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 
中心間距離(棚間

隔) 

段方向 750 

行方向 800 

700以上 

750以上 
臨界安全上の制約 

注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

第 2.5.4.8.2図 

核燃料物質の貯蔵施設 

燃料棒貯蔵設備の構造図 

貯蔵マガジン入出庫装置 

(PA0148-M-20000)(1/2) 

特記事項 

1.    内寸法は，取扱高さを示す。 

＜ ＞内寸法は，判定基準を示す。 

2. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

3. 本設備には，上限方向，収納方向にも 

メカニカルストッパを設置する。 

4. 本設備には，計量設備(ID番号読取機)を設置する。

(次回以降申請) 



 

 

特記事項 

1. 指示のない寸法単位は「mm」とする。 

2.    内寸法は，取扱高さ上の制約がある寸

法を示す。＜ ＞内寸法は，判定基準を示す。 

3. ［ ］内機器は，その他の機器を示す。 

第 2.5.4.8.2図 

核燃料物質の貯蔵施設 
燃料棒貯蔵設備の構造図 

貯蔵マガジン入出庫装置 

(PA0148-M-20000)(2/2) 
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第2.5.4.8.2図 核燃料物質の貯蔵施設 燃料棒貯蔵設備の構造図 

貯蔵マガジン入出庫装置（PA0148-M-20101） 

 

主要寸法＊ 

(mm) 

許容範囲 

(mm) 
根拠 

貯蔵マガジン入出

庫装置 

たて 4000 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

横 4936 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

高さ 4410 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

搬送用コンベア 

たて 1383 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

横 620 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 

高さ 1275 
製造能力，製造実績を考慮したメー

カ基準 
注記 ＊：主要寸法は，設工認申請書記載の公称値を示す。 

 




